
GAZ INDUSTRIELS SUR SITE 
Générateurs d'oxygène et d'azote



SAVE
MONEY

Coût d'investissement

Gaz liquide/en bouteille Production sur site

Location de réservoir Capital

N2 Énergie

Transport Entretien

0,1-0,8 €/m³(*) 0,02-0,15 €/m³(**)

N2 : 99,999 % N2 : 95-99,999 %

(*) Moyenne de l'industrie, d'autres bases tarifaires peuvent s'appliquer.
(**) En fonction de la pureté et du coût de l'électricité.

Gaz produit sur site par rapport au gaz 
liquide ou en bouteille 
• Votre propre source d'alimentation indépendante de gaz industriel.

• Disponibilité continue : 24 heures sur 24, 7 jours sur 7.

• Importantes économies d'échelle et moindres coûts d'exploitation : 

pas de frais de location, ni de transport et aucune perte par 

évaporation lors du stockage.

• Aucun risque lié à la sécurité lors de la manipulation de bouteilles 

sous haute pression.

• Intégration aisée avec les installations d'air comprimé existantes.

Avec un facteur d'air de 1,8 (à 95 %) à 

5,5 (à 99,999 %) et un algorithme évolué 

de modulation de la durée de cycle, le 

coût de fonctionnement du nouveau 

NGP+ est réduit jusqu'à 50 % par rapport 

aux autres générateurs d'azote.

La fiabilité avant tout 
• Technologie éprouvée : simple, fiable et robuste.

• Pureté adaptée aux exigences de votre application.

• De faibles coûts d'exploitation pour plus de rentabilité.

• Une expertise et une offre produit uniques allant de 

l'air comprimé aux gaz.

ÉCONOMIES

UNE ALIMENTATION GARANTIE EN OXYGÈNE ET 
EN AZOTE 
Quelle que soit votre secteur d'activité : industrie chimique, électronique, découpe au laser ou agroalimentaire, 

vous devez pouvoir compter sur une alimentation sûre en gaz industriel. Comparés à la livraison à la 

demande de réservoirs ou bouteilles de gaz, les avantages de la production de gaz sur votre site sont 

nombreux, notamment un moindre coût et une disponibilité continue. Les générateurs d'oxygène et d'azote 

évolués d'Atlas Copco constituent une solution idéale : la production flexible de gaz industriel sur site et au 

moindre coût. 

Les générateurs à membrane et 
PSA de nouvelle génération 
révolutionnent le marché
Les tout derniers générateurs à membrane et 

PSA d'Atlas Copco dépassent les avantages de 

la gamme actuelle. Le coût total sur le cycle de 

vie comprend le coût d'investissement initial et 

de l'installation sur site, les coûts d'entretien et 

les coûts énergétiques. La gamme NGP/NGM 

offre les coûts d'investissement les plus faibles.  

Pourtant, en cas d’utilisation intensive, nous vous 

recommandons d'opter pour la gamme NGP+/

NGP+, afin de réduire les coûts énergétiques.

• Industrie agroalimentaire 
(stockage et 
conditionnement).

• Applications 
pharmaceutiques.

• Moulage de plastique 
par injection.

• Industrie électronique.

• Découpe au laser.

• Fabrication de 
semi‑conducteurs.

• Applications chimiques.

• Traitement thermique 
des métaux.

• Industries du câble et de la 
fibre optique.

• Secteur du verre.

• Prévention des incendies.

• Aquaculture.

Approvisionnement 
sous forme liquide

Production sur siteApprovisionnement 
de bouteille

Coût total

Consommation de N2/O2

Investissement sur site

NGP+/NGM+Autres générateurs N2

Coût total sur le cycle de vie

Heures de fonctionnement

Énergie

Économies d'énergie

Investissement

Entretien

Un Large éventail d'applications
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MEMBRANE : ALIMENTATION EN AZOTE 
COMPACTE ET INTÉGRÉE 
Les générateurs d'azote NGM/NGM+ d'Atlas Copco utilisent une technologie exclusive de séparation par 

membrane. Cette membrane sépare l'air comprimé en deux flux  : l'un d'azote pur à 95‑99  % et l'autre 

d'oxygène enrichi au dioxyde de carbone et autres gaz. 

PSA : UNE TECHNOLOGIE FIABLE ET ÉPROUVÉE 
Fondés sur la technologie d'adsorption par variation de pression (PSA), les générateurs d'oxygène OGP et 

d'azote NGP/NGP+ d'Atlas Copco délivrent un débit continu au degré de pureté souhaité. 

Approvisionnement immédiat en 
azote pur à 95-99 %
Le générateur sépare l'air en différents composants gazeux en 

faisant passer l'air comprimé, peu cher, au travers de 

membranes semi‑perméables constituées de faisceaux de 

fibres creuses. Le diamètre circulaire de chaque fibre est 

parfaitement calibré sur toute la longueur. Les fibres sont si 

petites qu'il est possible d'en regrouper en quantité 

représentant une surface de membrane très importante dans 

un espace limité, permettant ainsi de traiter un débit important 

de produits.

Azote extrêmement sec
L'air comprimé est insufflé au cœur  des fibres, à une 

extrémité du module. Il est en contact avec la membrane 

lorsqu'il chemine le long de la fibre. L'oxygène, la vapeur 

d'eau et les autres gaz très dilués traversent facilement le port 

alors que l'azote est retenu à l'intérieur de la membrane. Il est 

alors acheminé au travers du port et délivré en sortie. Puisque 

la vapeur d'eau traverse également la membrane, le flux 

d'azote résultant est extrêmement sec, avec un point de rosée 

qui peut descendre jusqu'à ‑40 °C (‑40 °F).

Air comprimé propre et sec (sous pression)

Adsorbant

Molécules d'azote (ou oxygène)  
prises dans l'adsorbant

Molécules d'oxygène (ou d'azote)  
traversant l'adsorbant

Azote gazeux (sous pression)

Évacuation de l'oxygène (sans pression)

Adsorbant

Un approvisionnement en azote 
pur à 99,999 %
Les générateurs d'azote NGP/NGP+ d'Atlas Copco 

utilisent la technologie d'adsorption par variation de 

pression (PSA) pour isoler les molécules d'azote des 

autres molécules de l'air comprimé. L'oxygène, le 

CO2, la vapeur d'eau et d'autres gaz sont adsorbés 

pour obtenir de l'azote pratiquement pur à la sortie 

du générateur. La série NGP/NGP+ est une source 

d'azote très économique utilisée dans de nombreux 

secteurs tels que l'agroalimentaire, le traitement des 

métaux ou l'électronique.

Pour tous vos besoins 
en oxygène
Le générateur d'oxygène OGP fonctionne sur le 

même principe (PSA) : isoler les molécules 

d'oxygène des autres molécules dans le flux d'air 

comprimé pour produire un oxygène extrêmement 

pur. La série OGP offre une solution de génération 

d'oxygène économique pour les applications telles 

que le traitement des eaux usées, la production 

d'ozone, la santé et l'industrie du verre.



LES SOLUTIONS GLOBALES D'ATLAS COPCO 
La gamme complète de générateurs d'oxygène et d'azote d'Atlas Copco optimise votre processus de 

production en répondant précisément à vos besoins.

Compresseurs exempts d'huile
Pionnier dans la technologie d'air exempt d'huile, Atlas Copco offre une 

gamme complète de compresseurs de qualité premium délivrant un air 

parfaitement propre et sans huile afin de protéger la membrane ou 

l'adsorbant de vos générateurs d'azote. Sans besoin de filtre 

complémentaire, les pertes de charge sont minimisées.

Compresseurs à injection d'huile
Sur votre site de production, les compresseurs à injection d'huile 

Atlas Copco délivrent de manière fiable un débit d'air comprimé, 

directement au point d'utilisation Très performants dans les 

environnements difficiles, les compresseurs Atlas Copco 

garantissent la continuité et la fiabilité de votre production : une 

solution très économique en association aux générateurs 

d'oxygène et d'azote.

Traitement de l'air
Atlas Copco développe en permanence des techniques de 

compression et de séchage d'air. Selon vos installations, 

applications et exigences de qualité, Atlas Copco vous offre la 

meilleure solution de traitement d'air : sécheurs (dessiccant, 

frigorifique ou à membrane) et filtres (à coalescence, 

à particules ou à charbon actif).

Installation type : compresseur avec sécheur intégré, pré-filtre UD+, colonne de charbon actif QDT, filtre anti-poussière, réservoir, générateur d'azote 
PSA NGP et réservoir.

NGP+ (PSA) 

NGM+ (membrane) 

Installation type : compresseur avec sécheur intégré, réservoir, générateur d'azote NGM+ et réservoir.

Une offre unique
La production d'oxygène et d'azote sur site nécessite une installation d'air comprimé fiable et performante. 

Atlas Copco est mondialement reconnu dans le domaine de l'air comprimé depuis des dizaines d'années. 

Des compresseurs aux générateurs d'oxygène et d'azote, en passant par les équipements de traitement d'air 

jusqu'au service après‑vente et au financement, Atlas Copco met son expertise à votre service afin de 

répondre à tous vos besoins en matière de production d'oxygène et d'azote.



GÉNÉRATEURS D'AZOTE À MEMBRANE 
(NGM, NGM+)
Les générateurs d'azote à membrane Atlas Copco intègrent une technologie à membrane innovante et 

s'adaptent à la quasi‑totalité des applications. Leurs faibles coûts d'exploitation vous permettent d'obtenir un 

excellent retour sur investissement.

GÉNÉRATEURS D'AZOTE ET D'OXYGÈNE PSA 
(NGP, NGP+, OGP)
Les générateurs d'oxygène OGP et d'azote NGP et NGP+ d'Atlas Copco sont très simples à installer et à 

utiliser. Ils délivrent la pureté et le débit dont vous avez besoin, pour un grand choix d'applications. 

Prêts à l'emploi
• Ne nécessitent qu'une source d'air comprimé sec.

• Simples à installer et à mettre en service.

• Équipés d'un pré‑filtre, de manomètres et d'un 

débitmètre pour une supervision en continu.

Débit élevé  
La gamme étendue de produits et les débits de gaz pouvant 

dépasser 2000 Nm³/h (NGP/NGP+) font de ces générateurs la 

solution idéale pour les applications les plus exigeantes.

Fiabilité totale
• Conception robuste.

• Disponibilité continue (24 heures sur 24, 7 jours sur 7).

• Pas de risque d'interruption de service en cas de pénurie 

de gaz.

Pureté souhaitée 
• NGP/NGP+ : concentration en azote de 95 % à 99,999 %.

• OGP : concentration en oxygène de 90 % à 95 %.

Prêts à l'emploi 
• Ne nécessitent qu'une source d'air comprimé sec.

• Faciles à raccorder.

• Simples à installer et à mettre en service.

• Entièrement automatisés et contrôlés, avec capteur 

d'oxygène de série.

• Faciles d'entretien.

Réduction des coûts
• Faibles coûts d'exploitation.

• Pas de frais supplémentaires pour le traitement des 

commandes, les recharges et la livraison.

• Coûts d'entretien limités.

Réduction des coûts
• Faibles coûts d'exploitation.

• Pas de frais supplémentaires pour le 

traitement des commandes, les recharges 

et la livraison.

• Coûts d'entretien limités.

Commodité exceptionnelle
• Disponibilité continue (24 heures sur 24, 

7 jours sur 7).

• Aucun risque d'interruption de service en 

cas de pénurie de gaz.

Pureté souhaitée 
• Approvisionnement en azote adapté à 

vos besoins : teneur en oxygène de 5 % 

à 0,5 %.

• Dispositif facile à ajuster pour obtenir 

des degrés de pureté différents.

Tout-en-un 
• Unité complète.

• Filtres et capteur d'oxygène de série.

Débit élevé
Idéal pour des applications telles que la prévention des 

incendies, le gonflage des pneus, l'industrie pétrolière 

et gazière, les activités maritimes, le conditionnement, 

et bien d'autres encore.

Longue durée de vie
• Aucune usure.

• Aucun réchauffeur.

• Performances durables.



GÉNÉRATEURS D'AZOTE NGP +  
DE NOUVELLE GÉNÉRATION 

Auto-protection par surveillance 
de la qualité de l'air d'entrée
• Température.

• Pression.

• Point de rosée sous pression.

• Rejet automatique de l'air d'entrée en cas 

de contamination.

1

Tamis moléculaire de haute qualité
• Densité élevée.

• Compactage contrôlé

• Égalisation partie supérieure/inférieure.

• Protégé par un capteur de pression dédié.

4

Démarrage automatique
• Soupape à pression minimum avec gicleur de 

dérivation pour un démarrage rapide.

• Élimine le risque de débordement et 

d'endommagement du tamis moléculaire.

3

Auto-régulation et pureté stable 
• Régulation automatique de la pression d'azote et de la pureté au 

niveau requis.

• Modification extrêmement aisée de la pureté.

• Rejet de l'azote hors spécification.

8

Les prestations les plus complètes
• Débitmètre d'azote de série.

• Capteur d'oxygène au zircone à très longue durée de vie.

• Réducteur de pression en sortie.

9

Contrôle et 
surveillance 
• Démarrage/arrêt à distance.

• Modbus, Profibus et Ethernet.

• SMARTLINK.

7

Mise en pression par l'azote 
• Lors de la phase de pressurisation, l'azote est utilisé à la place de l'air.

• Pas de contamination du tamis moléculaire par l'oxygène avant le début 

de la phase d'adsorption.

6

L'économiseur d'énergie idéal 
• Mode veille en l'absence de consommation d'azote.

• Algorithme de modulation du temps de cycle = temps de cycle allongé en cas de faible 

demande en azote = consommation d'air réduite en cas de faible demande en azote.

5

Efficacité énergétique inégalée
Ratio air/azote de 1,8 (95 % N2) à 5,5 (99,999 % N2).

2



PLATE-FORME INTÉGRÉE POUR AZOTE 
HAUTE PRESSION
La plate‑forme intégrée pour azote haute pression vient compléter la gamme des équipements spécialement 

conçus par Atlas Copco et constitue une véritable alternative à l'azote liquide et en bouteille. En alliant un 

faible encombrement, une installation simple, une fiabilité élevée et une efficacité énergétique exceptionnelle, 

cette plate‑forme pour azote unique fait valoir de réels atouts. 

Découpe au laser et 
moulage par injection 
Bien que concernant de nombreuses 

applications, cette nouvelle plate‑forme azote 

est tout particulièrement destinée aux 

applications de découpe au laser et de 

moulage par injection. Dans le cas de la 

découpe au laser, l'azote est utilisé comme 

gaz d’assistance pour chasser la matière en 

fusion de la rainure de coupe. 

Idéal pour une demande en 
azote fluctuante
Cette plate‑forme pour azote innovante vous 

permet de stocker l'azote à 40 ou 300 bar. 

Vous disposez ainsi de votre consommation 

moyenne d'azote au lieu d'avoir une 

consommation maximale disponible à tout 

moment. Ceci permet de réduire le coût 

d'investissement initial, ainsi que vos 

coûts d'exploitation.

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES DE LA SÉRIE NGM

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES DE LA SÉRIE NGM+

TYPE
Pureté de l'azote Dimensions (l x p x h) Poids

95 % 96 % 97 % mm in kg lbs

NGM 1

FND Nm³/h 11,9 9,7 7,6

820 x 772 x 2090 32,3 x 30,4 x 82,3 259 571FND scfm 6,9 5,7 4,4

Facteur d'air 2,6 3 3,5

NGM 2

FND Nm³/h 24,1 19,4 15,1

820 x 772 x 2090 32,3 x 30,4 x 82,3 268 591FND scfm 14,1 11,3 8,8

Facteur d'air 2,6 3 3,5

NGM 3

FND Nm³/h 42,1 34,6 27,4

820 x 772 x 2090 32,3 x 30,4 x 82,3 285 628FND scfm 24,6 20,2 16,0

Facteur d'air 2,6 3 3,5

NGM 4

FND Nm³/h 83,9 69,5 54,7

820 x 1470 x 2090 32,3 x 57,9 x 82,3 445 981FND scfm 48,9 40,5 31,9

Facteur d'air 2,6 3 3,5

NGM 5

FND Nm³/h 126,0 104,0 82,1

820 x 1470 x 2090 32,3 x 57,9 x 82,3 497 1096FND scfm 73,5 60,7 47,9

Facteur d'air 2,6 3 3,5

NGM 6

FND Nm³/h 168,1 138,6 109,1

820 x 1470 x 2090 32,3 x 57,9 x 82,3 535 1179FND scfm 98,1 80,9 63,6

Facteur d'air 2,6 3 3,5

NGM 7

FND Nm³/h 209,9 173,2 136,4

820 x 1470 x 2090 32,3 x 57,9 x 82,3 571 1259FND scfm 122,4 101,0 79,6

Facteur d'air 2,6 3 3,5

TYPE
Pureté de l'azote Dimensions (l x p x h) Poids

95 % 97 % 99 % mm in kg lbs

NGM 1+

FND Nm³/h 24,3 16,5 8,5

820 x 772 x 2090 32,3 x 30,4 x 82,3 259 571FND scfm 14,1 9,6 4,9

Facteur d'air 2,2 2,7 4,2

NGM 2+

FND Nm³/h 48,6 33,0 17,0

820 x 772 x 2090 32,3 x 30,4 x 82,3 268 591FND scfm 28,3 19,2 9,9

Facteur d'air 2,2 2,7 4,2

NGM 3+

FND Nm³/h 72,9 49,5 25,5

820 x 772 x 2090 32,3 x 30,4 x 82,3 285 628FND scfm 42,4 28,8 14,8

Facteur d'air 2,2 2,7 4,2

NGM 4+

FND Nm³/h 97,2 66,0 34,0

820 x 1470 x 2090 32,3 x 57,9 x 82,3 445 981FND scfm 56,5 38,4 19,8

Facteur d'air 2,2 2,7 4,2

NGM 5+

FND Nm³/h 145,8 99,0 51,0

820 x 1470 x 2090 32,3 x 57,9 x 82,3 497 1096FND scfm 84,8 57,6 29,7

Facteur d'air 2,2 2,7 4,2

NGM 6+

FND Nm³/h 194,4 132,0 68,0

820 x 1470 x 2090 32,3 x 57,9 x 82,3 535 1179FND scfm 113,0 76,7 39,5

Facteur d'air 2,2 2,7 4,2

NGM 7+

FND Nm³/h 243,0 165,0 85,0

820 x 1470 x 2090 32,3 x 57,9 x 82,3 571 1259FND scfm 141,3 65,9 49,4

Facteur d'air 2,2 2,7 4,2

l
p

h

FND : Débit d'azote libre (Free Nitrogen Delivery)
Conditions de référence
Pression effective d'entrée d'air comprimé : 8 bar(e)/116 psi(g).
Pression de sortie d'azote : 6,5 bar(e)/94 psi(g).
Température de l'air ambiant : 20 °C/68 °F.
Point de rosée sous pression de l'air d'admission : 3 °C/37 °F.
Point de rosée sous pression de l'azote : -40 °C/-40 °F.
Qualité de l'air d'admission de l'unité : 1.4.1 conforme à la norme 
ISO 8573-1:2010.
Travail minimum du sécheur de réfrigérant pour préparer l'air 
d'admission.
Qualité de l'azote habituellement : 1.2.1 conforme à la norme 
ISO 8573-1:2010.

Limites opérationnelles
Température ambiante minimale : 5 °C/41 °F.
Température ambiante maximale : 50 °C/122 °F.
Pression d'air comprimé maximale à l'admission : 
13 bar(e)/189 psi(g).

Niveau N2 moyen 
(plate-forme)

Niveau N2 maximal

Consommation d'azote

Durée



CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES DE LA SÉRIE NGP CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES DE LA SÉRIE OGP

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES DE LA SÉRIE NGP+

TYPE
Pureté de l'azote en libre débit (FND) Dimensions (l x p x h) Poids

95 % 97 % 98 % 99 % 99,50 % 99,90 % 99,95 % 99,99 % 99,999 % mm in kg lbs

NGP 4
FND scfm 5,9 4,7 3,8 3,0 2,5 1,7 1,1 1,1 0,4

720 x 600 x 1530 28,3 x 26,6 x 60,2 100 220
FND Nm³/h 10,0 7,9 6,6 5,0 4,3 2,7 2,3 2,3 0,7

NGP 9
FND scfm 12,3 9,3 8,5 5,9 5,3 3,6 2,3 1,7 1,1

720 x 600 x 1530 28,3 x 26,6 x 60,2 140 308
FND Nm³/h 20,9 15,8 14,2 10,2 9,2 6,1 5,0 3,1 1,6

NGP 11
FND scfm 16,7 13,1 12,1 8,9 6,8 5,1 3,0 2,8 1,5

720 x 600 x 1550 28,3 x 26,6 x 61,0 160 353
FND Nm³/h 28,5 22,4 20,3 15,3 11,4 8,6 6,2 4,7 2,5

NGP 15
FND scfm 18,6 15,0 13,6 10,2 8,9 5,3 4,2 3,4 1,7

750 x 750 x 1811 28,3 x 28,3 x 71,3 230 507
FND Nm³/h 31,5 25,4 22,9 17,3 15,3 9,2 8,7 5,6 3,1

NGP 21
FND scfm 26,9 21,6 19,1 15,0 12,5 7,4 5,3 3,6 2,1

750 x 750 x 1811 28,3 x 28,3 x 71,3 230 507
FND Nm³/h 45,8 36,6 32,6 25,4 21,4 12,7 11,2 7,4 4,3

NGP 30
FND scfm 43,2 35,4 30,3 23,3 18,0 11,6 8,5 5,1 2,5

800 x 850 x 1620 31,5 x 33,5 x 63,8 400 882
FND Nm³/h 73,3 59,0 51,4 39,7 30,5 19,8 17,5 8,6 4,3

NGP 40
FND scfm 53,8 43,6 37,9 29,4 23,9 14,6 10,8 7,2 3,6

800 x 850 x 2105 31,5 x 33,5 x 82,9 440 970
FND Nm³/h 91,6 74,1 64,3 50,1 40,7 24,8 22,4 12,2 6,1

NGP 47
FND scfm 62,9 49,8 43,6 34,1 28,2 17,4 12,5 7,8 4,0

800 x 1120 x 2000 31,5 x 44,1 x 78,7 750 1653
FND Nm³/h 106,8 84,4 74,3 58,0 47,8 29,5 26,0 13,2 6,9

NGP 62
FND scfm 77,7 65,9 57,0 44,3 37,1 22,2 16,1 10,2 4,4

800 x 1120 x 2000 31,5 x 44,1 x 78,7 750 1653
FND Nm³/h 132,3 111,9 96,6 75,3 63,1 37,6 33,5 17,3 7,6

NGP 73
FND scfm 92,8 76,7 66,5 52,1 43,6 25,8 19,1 12,1 6,6

860 x 1190 x 2299 33,9 x 46,9 x 90,5 900 1984
FND Nm³/h 157,7 130,2 112,9 88,5 74,3 43,7 39,7 20,3 11,2

NGP 92
FND scfm 119,7 100,0 86,8 68,8 55,1 32,8 23,9 15,0 8,5

860 x 1330 x 2299 33,9 x 52,4 x 90,5 1150 2535
FND Nm³/h 203,5 169,9 147,5 117,0 93,6 56,0 49,6 31,0 17,3

NGP 112
FND scfm 143,6 116,7 101,7 80,3 67,1 39,6 29,9 21,0 12,1

1000 x 1640 x 2480 39,4 x 64,6 x 97,6 1850 4079
FND Nm³/h 244,2 198,4 173,0 136,3 113,9 67,1 62,1 35,6 20,3

NGP 185
FND scfm 239,3 191,5 167,5 130,5 110,8 77,7 65,9 40,7 18,0

1000 x 1765 x 2530 39,4 x 69,5 x 99,6 2150 4740
FND Nm³/h 406,9 325,6 284,9 221,8 188,2 132,3 136,3 69,2 30,5

NGP 250
FND scfm 341,2 269,4 216,0 182,6 149,7 101,7 74,8 50,8 21,6

1000 x 1965 x 2970 39,4 x 77,4 x 117,0 3200 7055
FND Nm³/h 579,9 457,8 367,3 310,3 254,3 173,0 155,7 86,5 36,6

NGP 420
FND scfm 580,5 454,9 371,1 311,3 251,4 167,5 122,6 83,9 36,4

1240 x 2520 x 3160 48,8 x 99,2 x 124,4 4200 9259
FND Nm³/h 986,8 773,2 630,8 529,0 427,3 284,9 254,3 142,2 62,1

NGP 550
FND scfm 748,1 592,6 493,9 413,0 326,2 227,5 173,7 115,0 48,5

1420 x 2880 x 3330 55,9 x 113,4 x 131,1 4900 10803
FND Nm³/h 1271,7 1007,2 839,3 702,0 554,5 386,6 360,1 195,3 82,4

NGP 900
FND scfm 1167,2 868,0 748,3 628,4 538,6 347,1 257,3 179,6 73,1

2480 x 2520 x 3160 97,6 x 99,2 x 124,4 8400 18519
FND Nm³/h 1983,9 1475,2 1271,7 1068,2 915,6 590,1 534,1 305,2 124,1

NGP 1100
FND scfm 1556,3 1197,1 957,8 808,0 658,5 418,9 305,2 227,5 77,7

2840 x 2880 x 3330 111,8 x 113,4 x 131,1 9800 21605
FND Nm³/h 2645,1 2034,7 1627,8 1373,4 1119,1 712,2 632,8 386,6 132,3

TYPE
Pureté de l'oxygène en débit libre (FOD) Dimensions (l x p x h) Poids

90 % 93 % 95 % mm in kg lbs

OGP 2
FOD Nm³/h 2,1 1,6 1,5

600 x 600 x 1550 23,6 x 23,6 x 61,0 100 220
FOD scfm 1,3 1,1 0,8

OGP 3
FOD Nm³/h 3,2 2,5 2,5

600 x 600 x 1600 23,6 x 23,6 x 63,0 150 331
FOD scfm 1,9 1,5 1,5

OGP 4
FOD Nm³/h 4,0 3,6 3,2

600 x 600 x 1650 23,6 x 23,6 x 65,0 180 397
FOD scfm 2,3 2,1 1,9

OGP 5
FOD Nm³/h 4,7 4,3 4,0

700 x 700 x 1900 27,6 x 27,6 x 74,8 230 507
FOD scfm 2,8 2,5 2,3

OPG 6
FOD Nm³/h 6,5 5,8 5,4

800 x 900 x 1750 31,5 x 35,4 x 68,9 400 882
FOD scfm 3,8 3,4 3,2

OGP 8
FOD Nm³/h 7,9 7,2 6,8

800 x 900 x 1750 31,5 x 35,4 x 68,9 700 1543
FOD scfm 4,7 4,2 4,0

OGP 10
FOD Nm³/h 9,7 9,0 8,3

900 x 1200 x 2100 35,4 x 47,2 x 82,7 950 2094
FOD scfm 5,7 5,3 4,9

OGP 14
FOD Nm³/h 14,4 13,3 12,2

900 x 1200 x 2100 35,4 x 47,2 x 82,7 950 2094
FOD scfm 8,5 7,8 7,2

OGP 18
FOD Nm³/h 15,5 18,4 18,4

900 x 1300 x 2400 35,4 x 51,1 x 94,5 1150 2535
FOD scfm 9,1 10,8 10,8

OGP 20
FOD Nm³/h 20,5 19,4 18,4

1000 x 1300 x 2400 39,4 x 51,1 x 94,5 1150 2535
FOD scfm 12,1 11,4 10,8

OGP 23
FOD Nm³/h 23,4 21,2 20,5

1000 x 1300 x 3200 39,4 x 51,1 x 126,0 1350 2976
FOD scfm 13,8 12,5 12,1

OGP 29
FOD Nm³/h 29,2 27,7 26,3

1000 x 2000 x 2500 39,4 x 78,7 x 98,4 1850 4079
FOD scfm 17,2 16,3 15,5

OGP 35
FOD Nm³/h 35,3 33,1 31,7

1000 x 2000 x 2500 39,4 x 78,7 x 98,4 2150 4740
FOD scfm 20,8 19,5 18,6

OGP 45
FOD Nm³/h 45,4 42,8 39,2

1000 x 2000 x 3400 39,4 x 78,7 x 134,0 3500 7716
FOD scfm 26,7 25,2 23,1

OGP 55
FOD Nm³/h 55,8 51,8 49,0

1000 x 2000 x 3400 39,4 x 78,7 x 134,0 3500 7716
FOD scfm 32,8 30,5 28,8

OGP 65
FOD Nm³/h 66,2 64,1 56,9

1000 x 2000 x 3400 39,4 x 78,7 x 134,0 3500 7716
FOD scfm 39,0 37,7 33,5

OGP 84
FOD Nm³/h 85,3 79,2 74,2

2400 x 2200 x 3200 94,5 x 86,6 x 126,0 4200 9259
FOD scfm 50,2 46,6 43,6

OGP 105
FOD Nm³/h 106,9 101,9 93,6

2400 x 2400 x 3300 94,5 x 94,5 x 130,0 4900 10803
FOD scfm 62,9 59,9 55,1

OGP 160
FOD Nm³/h 157,7 154,8 143,6

4000 x 4000 x 3200 157,5 x 157,5 x 126,0 8000 17637
FOD scfm 92,8 91,1 84,5

OGP 200
FOD Nm³/h 203,8 188,3 175,0

4000 x 4000 x 3300 157,5 x 157,5 x 130,0 9400 20723
FOD scfm 119,9 110,8 102,9

TYPE
Pureté de l'azote en libre débit (FND) Dimensions (l x p x h) Poids

95 % 97 % 98 % 99 % 99,50 % 99,90 % 99,95 % 99,99 % 99,999 % mm in kg lbs

NGP 8+

FND scfm 10,4 8,0 6,9 5,5 4,6 3,2 2,4 1,8 1,0
775 x 840 x 2015 30 x 33 x 79 276 609FND Nm³/h 17,7 13,6 11,7 9,4 7,9 5,5 4,1 3,0 1,7

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 6,3

NGP 10+

FND scfm 13,4 10,3 8,9 7,1 6,0 4,2 3,1 2,3 1,3
775 x 840 x 2015 30 x 33 x 79 289 637FND Nm³/h 22,8 17,6 15,0 12,1 10,1 7,1 5,3 3,9 2,2

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 6,3

NGP 12+

FND scfm 16,4 12,6 10,8 8,7 7,3 5,1 3,8 2,8 1,6
775 x 840 x 2015 30 x 33 x 79 312 688FND Nm³/h 27,8 21,5 18,4 14,7 12,4 8,7 6,5 4,7 2,7

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 6,3

NGP 15+

FND scfm 20,8 16,1 13,8 11,0 9,3 6,5 4,9 3,5 2,0
775 x 840 x 2015 30 x 33 x 79 335 739FND Nm³/h 35,4 27,3 23,4 18,7 15,7 11,0 8,3 6,0 3,5

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 6,3

NGP 20+

FND scfm 26,8 20,7 17,7 14,2 11,9 8,3 6,3 4,5 2,6
775 x 840 x 2015 30 x 33 x 79 367 809FND Nm³/h 45,5 35,1 30,1 24,1 20,2 14,2 10,7 7,7 4,5

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 6,3

NGP 25+

FND scfm 32,8 25,3 21,7 17,4 14,6 10,2 7,7 5,5 3,2
775 x 840 x 2015 30 x 33 x 79 410 904FND Nm³/h 55,7 43,0 36,8 29,5 24,7 17,3 13,0 9,4 11,8

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 6,3

NGP 30+

FND scfm 40,2 31,0 26,6 21,3 17,9 12,5 9,4 6,9 4,5
1400 x 840 x 2015 55 x 33 x 79 208 1341FND Nm³/h 68,3 52,7 45,1 36,2 30,3 21,3 16,0 11,8 7,7

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 5,57

NGP 35+

FND scfm 49,2 37,9 32,5 26,0 21,8 15,3 11,5 8,5 5,6
1400 x 840 x 2015 55 x 33 x 79 648 1429FND Nm³/h 83,5 64,5 55,2 44,2 37,1 26,0 19,6 14,4 9,4

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 5,57

NGP 40+

FND scfm 53,6 41,4 35,4 28,4 23,8 16,7 12,5 9,2 6,1
1400 x 840 x 2015 55 x 33 x 79 681 1502FND Nm³/h 91,0 70,3 60,2 48,2 40,5 28,4 21,3 15,7 10,3

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 5,57

NGP 50+

FND scfm 65,5 50,6 43,3 34,7 29,1 20,4 15,3 11,3 7,4
1400 x 840 x 2015 55 x 33 x 79 734 1618FND Nm³/h 111,3 85,9 73,6 59,0 49,5 34,7 26,1 19,2 12,6

Facteur d'air 1,86 2,02 2,13 2,36 2,59 3,19 3,51 4,33 5,57

NGP 60+

FND scfm 73,7 56,8 49,1 38,9 32,9 23,3 18,8 13,9 9,1
1400 x 970 x 2015 55 x 38 x 79 764 1685FND Nm³/h 125,2 96,5 83,5 66,1 55,8 39,6 32,0 23,6 15,4

Facteur d'air 1,89 2,08 2,21 2,43 2,66 3,33 3,51 4,33 5,57

NGP 70+

FND scfm 90,1 69,4 60,1 47,6 40,2 28,5 23,0 17,0 11,1
1400 x 970 x 2015 55 x 38 x 79 1039 2291FND Nm³/h 153,1 118,0 102,1 80,9 68,3 48,4 39,1 28,8 18,9

Facteur d'air 1,89 2,1 2,21 2,43 2,66 3,33 3,51 4,33 5,57

NGP 85+

FND scfm  - 88,0 70,0 57,0 49,9 35,4 27,8 20,8 13,0
1400 x 970 x 2015 55 x 38 x 79 1209 2666FND Nm³/h  - 149,5 118,9 96,8 84,8 60,1 47,3 35,3 22,1

Facteur d'air  - 2,04 2,15 2,45 2,60 3,18 3,26 3,94 5,46

NGP 100+

FND scfm  - 92,6 80,1 63,5 53,6 38,0 30,7 22,6 14,8
1400 x 970 x 2015 55 x 38 x 79 1209 2666FND Nm³/h  - 157,3 136,1 107,8 91,0 64,5 52,1 38,4 25,2

Facteur d'air  - 2,08 2,21 2,43 2,66 3,33 3,51 4,33 5,57

FND : Débit d'azote libre (Free Nitrogen Delivery)
Conditions de référence
Pression effective d’entrée d'air comprimé : 7,5 bar(e)/108 psi(g) 
pour NGP, 7 bar(e)/102 psi(g) pour NGP+.
Pression de sortie d'azote : 6 bar(e)/87 psi(g).
Température de l'air ambiant : 20 °C/68 °F.
Point de rosée sous pression de l'air d'admission : 3 °C/37 °F.
Point de rosée sous pression de l'azote : -50 °C/-58 °F.
Qualité de l'air d'admission de l'unité : 1.4.1 conforme à la norme 
ISO 8573-1:2010.
Travail minimum du sécheur de réfrigérant pour préparer l'air 
d'admission.
Qualité de l'azote habituellement : 1.2.1 conforme à la norme 
ISO 8573-1:2010.

Limites opérationnelles
Température ambiante minimale : 5 °C/41 °F.
Température ambiante maximale : 45 °C/113 °F pour NGP, 
60 °C/140 °F pour NGP+.
Pression d'entrée d'air comprimé maximale 10 bar(e)/145 psi(g) 
pour NGP, 13 bar(e)/189 psi(g) pour NGP+.

FOD : Débit d'oxygène libre (Free Oxygen Delivery)
Conditions de référence
Pression effective d’entrée d'air comprimé : 7,5 bar(e)/108 psi(g).
Pression de sortie d'oxygène : 5 bar(e)/72 psi(g).
Température de l'air ambiant : 20 °C/68 °F.
Point de rosée sous pression de l'air d'admission : 3 °C/37 °F.
Point de rosée sous pression de l'oxygène : -50 °C/-58 °F.
Qualité de l'air d'admission de l'unité : 1.4.1 conforme à la norme 
ISO 8573-1:2010.
Travail minimum du sécheur de réfrigérant pour préparer l'air 
d'admission.
Oxygène de classe de qualité 1.2.1 selon la norme 
ISO 8573-1:2010

Limites opérationnelles
Température ambiante minimale : 5 °C/41 °F.
Température ambiante maximale : 45 °C/113 °F.
Pression d'air comprimé maximale à l'admission : 
10 bar(e)/145 psi(g).
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AU SERVICE DE LA PRODUCTIVITÉ DURABLE
Nous assumons nos responsabilités à l'égard de nos clients, de l'environnement et des 

personnes qui nous entourent. Pour nous, la performance doit être durable. C'est ce que nous 

appelons la Productivité durable.
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